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W 2015 roku Stowarzyszenie ,Wieza Ksigzeca w Siedlecinie” wykonato prace zabezpieczajgce
znacznego ubytku w oblicowaniu historycznej grobli biegnacej od XIV-wiecznej wiezy ksigzecej w
Siedlecinie do sredniowiecznego kosciota parafialnego. Grobla ta to fragment sredniowiecznej drogi,
ktdéra w czasach nowozytnych uzyskata kamienne oblicowanie, od strony fosy dodatkowo wzmocnione
przyporami.

Celem prac byto powstrzymanie procesu destrukcji tak istotnego elementu krajobrazu kulturowego
historycznego otoczenia wiezy ksigzecej w Siedlecinie. Do pilnego zabezpieczenia pozostata jeszcze
druga, duzo wiekszych rozmiardw wyrwa oraz cate oblicowanie od strony fosy i kamienne mosty.

Prace te zostaty wykonane przez wolontariuszy, uczestniczagcych w letnim obozie archeologicznym
Instytutu Archeologii Uniwersytetu Jagiellonskiego.

Mozliwe byty do zrealizowania dzieki wsparciu Zaktadéw Wapienniczych Lhoist S.A. — Jednostka
Produkcyjna w Wojcieszowie, ktdéra nieodpfatnie przekazata wapno palone na potrzeby
przygotowania tradycyjnej zaprawy murarskiej (renowacyjnej) oraz firmy Astra Benedykt Karczewski,
ktdra ofiarowata niezbedny metakaolin.

Dziatania w Siedlecinie poprzedzity warsztaty przygotowywania tradycyjny zapraw na zamku Lietava
na Stowacji (przygotowane przez zaprzyjaznione Zdruzenie na zachranu Lietavského hradu).



Przebieg prac:

1. Po ustaleniu programu konserwatorskiego i zgromadzeniu potrzebnych sprzetéw i materiatow
przystgpiono do budowy formy do gaszenia wapna bez dna o wymiarach 1,5x 1,5 x 0,6 m.

Rownoczesnie rozpoczeto przygotowania i odczyszczenia odcinka muru przeznaczonego do
zabezpieczenia.
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2. Kolejnym krokiem byto utozenie na twardym podtozu formy i umieszczenie w niej piasku
ostrokrawedzistego, ptukanego o gradacji 2 mm oraz wapna palonego przekazanego przez zaktady
Lhoist. Objetosciowy stosunek piasku do wapna wynosit 3,5:1.

Po umieszczeniu 3,5 taczek piasku nastepowato doktadne rozmieszczanie i ubijanie materiatu.
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Na ubity piasek uktadano dwie taczki wapna palonego, ktére z duzg starannoscig nalezato roztozy¢
na jednym poziomie i w réwnym odstepie wiekszych fragmentdw.

Na cato$¢ ponownie nalezato umiesci¢ 3,5 taczki piasku i rownie doktadnie ubija¢, aby piasek
wypetnit przestrzenie pomiedzy fragmentami wapna jednoczesnie dobrze je przykrywajac.




3. Tak przygotowane sktadniki przysztej zaprawy nalezato zala¢ 200 litrami wody. Odbyto sie to przy
pomocy 10 litrowej konewki (pozwala to na kontrolowanie ilosci wody, co jest bardzo wazne). Byt to
proces wymagajgcy hajwiecej uwagi, poniewaz polewanie musiato by¢ rownomierne. Jednoczes$nie
obserwowad trzeba byto pekniecia w powtoce piasku i tam kierowaé strumien, aby uniemozliwic
wydobycie sie tymi miejscami wapna i aby gaszenie odbyto sie w atmosferze redukcyjnej.

4. Nastepnie nalezato odczeka¢ kilka godzin, aby przebiegt burzliwy proces gaszenia wapna
wydzielajacy duzo ciepta. Po wystygnieciu formy mozna byto jg usunac.
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Istotne byto sprawdzenie, czy wapno otrzymato odpowiednig ilo$¢ wody. Powinno mie¢ ono
konsystencje kremu.

Najlepiej jest wstrzymac sie z wykorzystaniem zaprawy przez dwie doby (optymalny czas oczekiwania
to nawet dwa tygodnie).




W trakcie oczekiwania mozna przygotowac kolejng partie zaprawy, postepujac wedtug opisanej
powyzej procedury.

5. Po uptynieciu koniecznego czasu odkrawano pionowo fragmenty zaprawy z kopy i umieszczano je w
mieszalniku. Bezposrednio do mieszalnika dodano metakaolin (podarowany przez firme Astra
Benedykt Karczewski) w stosunku objetosciowym do zaprawy 1:20. Do tak przygotowanej zaprawy nie
wystepowata koniecznos¢ dodawania wody.




6. Tak przygotowana zaprawa wykorzystana juz mogta by¢ do murowania. Rozpoczeto prace od
tworzenia lica muru a nastepnie wymurowania jego wypetniska. Tak postgpiono z kazdg warstwa
kamieni caty czas dbajac, aby zachowac¢ watek, czyli ich wzajemny uktfad.

Prace zdecydowano sie zakoniczyé na poziomie zachowanych murdw towarzyszacych, aby zapewnic
pewng, historyczng wysokos$é, zeby nie zaktdci¢ oryginalnego charakteru nadbudowujac ich az za
nadto, poniewaz brak jest informacji, jakg wysokos¢ one faktycznie miaty. Na koronie murdéw
pozostawiono strzepia, aby mozliwe byto ewentualne ich nadbudowanie, gdyby udato sie zdoby¢ nowe
informacje i poczynic kolejne ustalenia.
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Zrealizowane w 2015 roku dziataniami pozwolity naprawic¢ jedng z wyrw zabytkowej grobli oraz
wypracowac technologie produkcji zaprawy w oparciu o metody tradycyjne. Dla realizacji celu
ratowania catej grobli niezbedne jest podjecie dalszych dziatan - planowane prace na rok 2016 oraz
kolejne zaktadajg zabezpieczenie catej dtugosci grobli, aby ukaza¢ jg jako istotny element
komunikacyjny i rezultat sztuki inzynieryjnej tamtego okresu a takze wyeksponowac jej najwieksze
walory, jak kamienne most zlokalizowany w jej przebiegu i rytmicznie rozmieszczone przypory od
strony fosy wiezy.
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